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	Организатор проекта:
	
	ТОО «Марьям Ай»

	Дата разработки:
	
	2019 г.

	Цель проекта:
	
	Для предоставления в банк




КОНФИДЕНЦИАЛЬНОСТЬ

Информация, представленная в настоящем документе, носит конфиденциальный характер и является собственностью ТОО «Марьям Ай». Данный документ предназначен только для лиц, получивших его с согласия владельца информации. Передача, копирование или разглашение содержащейся в данном бизнес-плане информации без письменного согласия владельца запрещается.

С уважением,

Директор______________________  Бобиров А.
ВВЕДЕНИЕ

Настоящий бизнес-план составлен с целью привлечения кредитных ресурсов для дальнейших инвестиционных вложений юридического лица. В бизнес-плане рассмотрен вариант финансирования за счет банковского займа. Работа содержит анализ рынка, суть проекта, план маркетинга, операционный план, финансовый план, расчет экономической эффективности проекта.

В силу обобщенного характера данного бизнес-плана, все данные, оценки, планы, предложения и выводы, приведенные в данном проекте, касающиеся его потенциальной прибыльности, объемов реализации, расходов, нормы прибыли и будущего ее уровня, основываются наилучшим образом на материалах, доступных в открытых общественных и специализированных источниках информации, заслуживающих доверия.
I. РЕЗЮМЕ
	Название проекта:
	Пополнение оборотных средств;

	Цели и задачи  бизнес-плана
	Бизнес-план составлен с целью привлечения кредитных ресурсов.
Задачи бизнес-плана - обосновать экономическую и финансовую целесообразность для получения финансирования.

	Краткое описание проекта:
	Проект предусматривает приобретение сырья для изготовления автостекол. 

	Цель проекта:
	Целью проекта является создание успешного предприятия, удовлетворение потребности потенциальных клиентов, получение прибыли.

	Дата создания проекта:
	20.01.2020 г.

	Участники проекта:
	Заказчик (Организатор проекта): ТОО «Марьям Ай»
Инвестор (Банк): Филиал АО «Банк ЦентрКредит» в г. Шымкент

	Краткая информация об Организаторе проекта:
	Полное название компании: Товарищество с ограниченной ответственностью «Марьям Ай»
Первый руководитель: Бабиров А.
Юридический адрес: Республика Казахстан, г. Шымкент, Абайский район, мкр 4, ул. Байтулы Баба, дом. 18.
Фактический адрес: Республика Казахстан, г. Шымкент, Абайский район, мкр 4, ул. Байтулы Баба, дом. 18.

	Место реализации проекта:
	Республика Казахстан, Республика Казахстан, г. Шымкент, Енбекшинский район, ул. Керуен сарай, б/н.

	Сроки реализации проекта:
	36 месяца

	Действующие услуги
	23.12 Формирование и обработка листового стекла

	Предполагаемые услуги:
	23.12 Формирование и обработка листового стекла

	Основные потребители услуг:
	Физические и юридические лица

	Сумма финансирования
	40 000 000 тенге.

	Целевое назначение финансирования
	Пополнение оборотных средств 

	Условия финансирования:
	Процентная ставка по займам – 8,4 %, срок кредитования 36 мес., метод начисления % - аннуитетный, погашение - ежемесячно.


II. ОПИСАНИЕ ПРОЕКТА

2.1. Общие сведения об Организаторе проекта

ТОО «Марьям Ай» зарегистрирован в качестве юридического лица Управлением юстиции г. Шымкента.
Основной целью деятельности ТОО является получение дохода.

Дата регистрации юридического лица и БИН: 24.09.2019 года, БИН 190940026815
Первый руководитель: Бабиров Али
Юридический и фактический адрес: Республика Казахстан, г. Шымкент, Абайский район, мкр 4, ул. Байтулы Баба, дом. 18.
2.2. Общие сведения о проекте
Суть проекта заключается в пополнение оборотных средств, а именно приобретении пленки ПВБ (поливинилбутиральную) для производства ветровых автостекол.
Проект предусматривает покупки сырья с Российской Федерации с поставщика ООО «ВС ПЛАСТ» в лице директора Шибаевой Натальи Витальевны. Главной целью производства автостекла:

1. Производства качественного ветровых автостекол;
2. Извлечение прибыли;
3. Наработка клиентской базы;
4. Расширение ассортимента предоставляемых услуг;

Для достижения поставленных целей ТОО планирует привлечь кредитные средства в сумме 40 000 000 тенге и направить их на пополнение оборотных средств.
Основные потребители услуг – целевой аудиторией компании являются жители и гости города Шымкент. 
Трудовые ресурсы. На начальном этапе реализации проекта ТОО планирует нанять 2 рабочих в производстве автостекол. В компании задействованы: Директор, Бухгалтер-кассир, инженер-технолог, водитель, охранник и производственный персонал.
Планируемые результаты от реализации проекта
Планируемые общеэкономические результаты от реализации деятельности ТОО «Марьям Ай»:
Социально-экономический эффект от реализации проекта.

- Увеличение налоговых поступлений в бюджет региона.
- Создание рабочих мест для жителей области

III. ОБЗОР РЫНКА, ПЕРСПЕКТИВЫ РАЗВИТИЯ
3.1 Обзор рынка
Количество обладателей автомобиля растет с каждым годом. Ведь это – не роскошь, а средство передвижения. Растет и спрос на запчасти для автомобиля, в том числе на автостекла. Бизнесменам стоит рассмотреть изготовление автомобильных стекол как бизнес.

Многие заводы для производства стекла используют оборудование зарубежного производства. Считается, что оно позволяет получать продукцию наивысшего качества. Но специалисты утверждают, что изделия, изготовленные на отечественном оборудовании, мало в чем уступают своим аналогам, сделанным на иностранных станках. Об этом свидетельствует то, что российская продукция стеклопроизводства широко востребована за границей. Причем не только в странах СНГ и ближнего зарубежья (Грузия, Казахстан, Беларусь, Азербайджан, Литва, Латвия), но и в таких передовых европейских государствах, как Германия, Франция, Италия. Страны ЕС покупают изготовленную в России посуду, триплекс, сталинит и т.д. Такое положение вещей позволяет предположить, что отечественное оборудование для производства стекол ни в чем не уступает своим европейским аналогам.

Многие линии для производства стекла выглядят примерно одинаково. Они включают в себя:

· оборудование для подготовки сырья;

· линию приготовления шихты;

· оборудование для плавки.

На заводах полного цикла, где из стекла изготавливают готовую продукцию, кроме вышеперечисленных звеньев добавляют еще линию обработки, а также оборудование для упаковки.

Современное стеклопроизводство главными целями в наше время считает:

· улучшение условий труда;

· автоматизацию;

· изготовление «зеленой» продукции.

Для решения этих задач в производственный процесс внедряют новые технологии, применяют передовые разработки в сфере IT, производят модернизацию устаревшего оборудования.

Для улучшения условий труда вводятся специальные программы. Они предусматривают сокращение рабочего дня, страхование жизни и здоровья, использование современного вентиляционного оборудования и т.д.

Для того чтобы производить более экологически чистую продукцию, современные стекольные компании стараются увеличить процент используемого вторсырья. Некоторые предприятия по изготовлению строительных материалов используют оборудование для производства плитки из стекла. Получаемая продукция может считаться экологически чистой, ведь для ее создания применяют исключительно вторсырье.

Преимущества бизнеса
Случается, так, что автомобилю срочно нужно новое стекло, а приходится делать индивидуальный заказ и ждать, когда он поступит. Это очень долго и, к тому же накладно. При наличии местных производителей автостекол проблему можно решить быстро и со значительной экономией.

Производство и установка стекол для автомобилей наверняка станет прибыльным бизнесом. Ведь цена продукта по индивидуальной технологии не будет зависеть в значительной степени от курса доллара. Можно отпускать ее по ценам ниже рыночных с сохранением прибыли и притоком большого количества заказчиков. Увеличивается количество автомобилей со стеклянным верхом. Можно включить в ассортимент и этот вид стеклянных изделий. Кроме автомобилей, есть еще спецтехника. А включение в состав продукции стекол для производства оконных стеклопакетов при наличии оптового покупателя еще больше увеличит прибыль.

Создание предприятия

Начать собственное производство автомобильных стекол, конечно, нелегко. Для этого нужно

· найти подходящие помещения и площади для производства;

· приобрести оборудование;

· найти персонал и провести обучение для выполнения высококвалифицированных работ.

Можно работать по франшизе, то есть под чужой торговой маркой. Ее плюсом является то, что опытные предприниматели делятся знаниями, наработками, технологиями известных брендов с начинающими бизнесменами. Франчайзеры следят очень строго за соблюдением технологии по изготовлению стекол. Они проводят обучающие курсы для персонала, так как заинтересованы в качественном изготовлении продукции под своей маркой.

Выпускают два вида автостекол:
· Однослойное закаленное.

· Многослойное.
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Внешний вид автостекла

Однослойное закаленное. Несмотря на высокую прочность, оно может разрушиться при ударе твердыми частицами с образованием пробоин. Этот факт ограничивает применение такого автостекла, хотя оно считается безопасным, так как осколки при повреждении автомобильных стекол очень мелкие и не имеют острых краев. Его используют для боковых и задних стекол автомобиля.

Многослойное (триплекс). Технология изготовления делает эти стекла непробиваемыми насквозь при попадании различных твердых предметов:

· надломленный триплекс не требует моментального ремонта;

· он хорошо изолирует от шума;

· не пропускает ультрафиолетовые лучи, сохраняя обивку салона и детали из пластика;

· невосприимчив к перекосам автомобиля, благодаря своей гибкости;

· долговечен и безопасен.

Автомобильные стекла бывают:

· с отражающим тонированием. Это тонировка атермальной пленкой;

· с высоким поглощением шума;

· цветные;

· нагревательные.

Атермальной пленкой задерживает ультрафиолетовые и инфракрасные лучи. Она не ухудшает обзор благодаря прозрачности, салон меньше нагревается и выцветает.

Технология производства автостекла
Основным материалом для производства автостекла является кремнезем (песок). В результате реакции с разными оксидами в процессе нагревания и плавления образуется основа для стекла. Этапы производства:



Технология производства

· исходные материалы смешивают в определенной пропорции. Технология позволяет использовать отходы стекла в качестве сырья;

· смесь нагревают до расплавления, и она попадает в жидком виде в поплавковую камеру с температурой 1000 ºС;

· растекаясь по абсолютно ровной поверхности камеры, она перемещается к выходу, где температура составляет 600 ºС;

· тяжелые примеси оседают на дно камеры, а стекло на выходе твердеет.

Далее, начинается процесс отжига, при котором идет снижение до 200 ºС, а после выхода из камеры — до комнатной температуры.

Охлажденное стекло, уже достаточно крепкое и прочное, разрезают на прямоугольные заготовки при помощи алмазного резца. Для того чтобы придать заготовкам нужную форму, их помещают в стеклоплавильную печь для нагрева до температуры, обеспечивающей пластичность стеклу (850º С), и придают нужную форму с помощью металлического шаблона.

Следующий этап — закалка стекла в специальной решетке. Она заключается в быстром охлаждении струей холодного воздуха. Это делается для формирования в стекле направленных напряжений сжатия. Прочность стекла и его упругость повышаются, что очень важно для стекол автомобиля.

Методы изготовления автостекол
Стекло для автомобиля изготавливается двумя методами:

· триплекс;

· сталинит.

Технология триплекс

Стекло, изготовленное методом триплекс, состоит из двух тонких стекол толщиной 1,9–3 мм с определенной формой и скрепляющей их поливинилбутиральной пленки. Пленка придает стеклу эластичность и прочность, что особенно важно для лобовых стекол. Она не дает осколкам стекла разлететься при сильном ударе, повышая безопасность водителя и пассажиров автомобиля.

Последовательность работ при изготовлении стекла Триплекс:

· вырезание по размеру;

· шлифовка кромки;

· мойка мыльной водой и нанесение воды с тальком;

· нанесение черного канта по периметру;

· придание формы в печи;

· прокладка поливинилбутиральной пленки;

· удаление воздуха прокаткой резиновыми валиками;

· обработка в автоклаве при 150 ºС и давлении 12,5 бар.

Технология сталинит

Технология производства автостекла методом сталинит предполагает его закалку. Стекло выдерживают в печи при высокой температуре и охлаждают воздухом по технологии в специальном температурном режиме.

Оно имеет повышенную механическую и термическую прочность. При разрушении рассыпается на мелкие осколки без острых кромок и безопасно для людей в автомобиле.

Заключение
 Технология производства стекла для автомобиля довольно проста и стандартизирована. Создание предприятия в России позволит значительно снизить цену продукции при таком же качестве, как у известных иностранных фирм. Не будет транспортных и таможенных переплат, дорогих ресурсов и рабочей силы.

Полученные продукты могут использоваться не только целенаправленно — для автомобилей, но и в других областях промышленности — мореходной, строительной, авиационной и т. д.

Существующие отечественные компании успешно конкурируют с заграничными поставщиками, но их очень мало для удовлетворения растущего спроса.

Поэтому создание нового предприятия вполне оправдано. А спрос на продукцию будет всегда

Подготовка сырья

На первом этапе используется как самое простое оборудование для производства стекла, так и высокотехнологичные агрегаты. Для транспортировки используют конвейерные линии, которые мало изменились со времени своего появления в конце ХVIII века. Но рядом с таким простым оборудованием находятся сложные станки для очищения сырья от вредных примесей. Например, современные магнитные сепараторы. Их применяют для удаления из песка оксидов металлов (алюминий, железо), которые негативно сказываются на качестве готового стекла.

Для подготовки стеклобоя используют массивные дробилки, что способны перерабатывать тонны вторсырья за очень короткие промежутки времени.

Смешивание первичных компонентов стекла

На втором этапе производства происходит приготовление шихты. Ее состав может изменяться в зависимости от того, какой вид стекла необходимо получить в итоге. Для того чтобы отмерять правильные дозировки песка, извести и калийной соды, используют высокоточные весы.

Процесс приготовления шихты выглядит следующим образом:

1. Из силосов на весы поочередно высыпают песок, известняк, соду и вторсырье. Их количество изменяется в зависимости от того, какую продукцию необходимо получить в итоге. Так, при изготовлении напольной плитки существенно увеличивают количество стеклобоя, а при производстве оптического стекла вторсырье не используют вовсе.

2. При необходимости добавляют дополнительные материалы, влияющие на прочность, твердость, светопропускные способности стекла, а также его цвет.

3. С весов первичные компоненты попадают в смеситель, где происходит равномерное распределение элементов по всей массе.

4. Готовая шихта поступает в стекловарную печь, где осуществляется варка стекла.

Стекловарные печи

Печи для производства стекла – самый важный элемент на любом заводе этой отрасли легкой промышленности. Оборудование делят на несколько типов по 2 признакам.

По первой классификации стекольные печи разделяются на горшковые и ванные.

По второму признаку они бывают:

· пламенные;

· электрические;

· газоэлектрические.

Горшковые печи используют небольшие предприятия. Это связано с тем, что для изготовления малых партий продукции нерентабельно устанавливать большие ванные с оловом. Кроме того, горшковые печи используют на заводах по производству специальных стекол (оптических, светотехнических), где качество продукции выходит на первый план.

Ванные печи представляют собой большие прямоугольные резервуары с расплавленным оловом. Благодаря разности плотности этот металл не перемешивается со стеклом, которое равномерно растекается по его поверхности, образуя идеально ровный слой. Олово позволяет постепенно охлаждать стекломассу с 1600ºС до 600ºС (температура плавления этого металла), не создавая при этом внутренних напряжений, которые отрицательно сказываются на прочности готовой продукции.

Вторая классификация делит оборудование для плавки стекломассы по принципу нагревания.

Первый тип – пламенные печи. Плавка стекломассы в подобном оборудовании осуществляется посредством сжигания топлива. Поскольку при этом тепловая энергия тратится на нагревание не только шихты, но и котлов для варки, этот тип отличается очень низким коэффициентом полезного действия. У пламенных печей он не превышает 25-30%.

Электрический способ нагревания обеспечивает самый большой КПД. Он составляет около 50%, а в некоторых случаях может достигать даже 60%.

Электрические печи в свою очередь делятся по способу передачи тепла стекломассе. По этому признаку они бывают:

· дуговые;

· прямого и косвенного сопротивления;

· индукционные.

Наибольшее распространение получили печи прямого сопротивления. Их принцип действия заключается в получении тепловой энергии от прохождения электрического тока через стекломассу. Она нагревается за счет высокого сопротивления. Это приводит к тому, что электрическая энергия превращается в тепловую.

Главным недостатком электрических печей является необходимость наличия надежного источника дешевой электроэнергии.

Газоэлектрические печи сочетают в себе первые два типа. Нагревание и плавка шихты в данном оборудовании происходят посредством сжигания газообразного топлива. А высокая температура стекломассы достигается способом прямого сопротивления.

Формировка

В зависимости от того, каким должен быть конечный продукт, используют различные станки для производства стекла. Применяются формировочные машины, выравниватели, специальное охлаждающее оборудование.

Жидкое стекло для литейного производства из печей поступает на линию охлаждения.

Изначально температура стекломассы составляет около 1500ºС.

Далее в оловянных печах она уменьшается практически в три раза. Стекло с температурой 500-600ºС поступает на конвейер. Во время проката оно охлаждается естественным образом. Это предотвращает возникновение внутренних напряжений, по которым в дальнейшем может произойти разлом готового товара.

Листовое стекло, которое изготавливают для строительных целей, охлаждается до температуры, когда можно приступать к резке и упаковке.

Материал, используемый для изготовления тары, дутых украшений, остужают до 200-250ºС. Эта температура позволяет приступить к приданию формы стеклу.

В некоторых случаях, например, при производстве сталинита, производят экстремальное охлаждение и закалку.

Все оборудование для производства стекла и зеркал выглядит довольно схоже. Оно включает в себя станки для охлаждения и обработки материала, а также упаковочную линию.

Одним из самых сложных считается оборудование для производства автомобильных стекол. Это связано с тем, что такая продукция должна соответствовать строгим стандартам. Тут используют особые линии охлаждения, станки для склейки. Автомобильное стекло также обрабатывают специальными полимерными материалами, которые заполняют микротрещины, тем самым увеличивая его прочность.
3.2. Перспективы развития деятельности ТОО «Марьям Ай»
Перспективы развития компании обусловлены следующими факторами:
- Наличие спроса на предлагаемый товар; 
Стратегические цели ТОО «Марьям Ай»:
- Предоставление качественного товара и установление обоснованных цен на них.

- Проведение продуманной ценовой политики, отвечающей другим целям Предприятия.

- Возможный быстрый выход на более высокие объемы реализации.

- Развитие и расширение ассортимента предоставляемых товар за счет аккумулируемой прибыли предприятия. 

- Обеспечение ТОО стабильного дохода

Таким образом, у компании имеется намеченный план действий для достижения поставленных целей и задач.
IV. ОРГАНИЗАЦИОННЫЙ РАЗДЕЛ
4.1. План 
Планируемые этапы проекта

	№
	Этап
	Дата начала
	Дата окончания
	Бюджет
	Ответственный

	1
	Подготовка бизнес-плана
	20.01.2020
	
	-
	Бабиров А.

	2
	Разработка и выполнение условий по документации для подачи кредитной заявки и оформления субсидирования % ставки
	21.01.2020
	31.01.2020
	-
	Бабиров А.

	3
	Решение о финансировании проекта
	01.02.2020
	02.02.2020
	-
	БВУ

	4
	Документальное оформление кредитной сделки (Оформление ДБЗ, регистрация ДЗ)
	03.02.2020
	05.02.2020
	-
	Бабиров А.

	5
	Перевод средств поставщику
	06.02.2020
	
	40 000 000
	Бабиров А.

	6
	Закуп сырья
	07.02.2020
	08.02.2020
	40 000 000
	Бабиров А.

	7
	Начало продаж
	15.02.2020
	
	
	Бабиров А.


4.2. Затраты проекта

Реализация проекта предусматривает следующие капитальные затраты:

- Приобретение пленку ПВБ (поливинилбутиральную) – 40 000 000 тенге.
4.3 SWOT-анализ положения компании на рынке

	
	Положительное влияние
	Отрицательное влияние

	Внутренняя среда
	Сильные стороны

· Стабильный спрос


	Слабые стороны

· Отсутствие влияния на рынок

· Недостаточные возможности для увеличения ресурсов

· Отсутствие клиентской базы

· Отсутствие деловой репутации



	Внешняя среда
	Возможности

· Расширение ассортимента и объема товара
· Повышение репутационного уровня


	Угрозы

· Усиление конкуренции




4.4. Налогобложение 
Условия налогообложения, учтенные при обосновании проекта, соответствуют действующему на дату разработки бизнес-плана налоговому кодексу РК. 
V. ФИНАНСОВЫЙ ПЛАН

5.1. Условия финансирования

Проект предусматривает вложения на общую сумму 40 000 000 тенге.

Вид запрашиваемого финансового инструмента – кредитная линия.
Финансирование запланировано в Феврале 2020 года.
	Финансовый план
	
	 
	 

	КЛ 
	2020 г.
	KZT
	40 000 000


Целевое использование:

Таблица 5.1.1. Целевое использование 

	ПОС
	Ед изм м.кв.
	Цена, тг/м2
	Сумма
	Дата

	1
	Пленка ПВБ
	303 030
	132
	40 000 000
	Февр.20

	Итого собственных средств
	 
	
	 0
	 

	Итого заемных средств
	 
	
	40 000 000
	 

	Всего:
	 
	
	40 000 000
	 


Условия привлекаемых заемных средств – таблица 5.1.2.

Таблица 5.1.2. Условия кредитования (КЛ)
	Наименование
	Условие

	Валюта кредита
	тенге

	Процентная ставка
	8,4%

	Срок кредитования
	36 мес.

	Погашение долга и процентов
	ежемесячно

	Метод расчета процентов
	аннуитетный


Финансирование проекта планируется осуществить по государственной программе поддержки и развития «Дорожная карта бизнеса 2025».
Таблица 5.13 Таблица графика погашения
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6. Баланс

	
	
	Баланс на 17.01.2020г, валюта тг, время 15.00
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	АКТИВ
	 
	 
	ПАССИВ
	 
	 
	 

	Касса
	1
	6 500
	 
	 
	 

	Сбережения
	2
	 
	 
	 
	 

	Сырье
	3
	 
	 
	 
	 

	Готовая продукция
	4
	 
	 
	 
	 

	Всего оборотных средств
	 
	6 500
	 
	 
	 

	Автотранспорт
	5
	 
	 
	 
	 

	Оборудование
	6
	 
	 
	 
	 

	Недвижимость
	7
	 
	 
	 
	 

	Всего основных средств
	 
	0
	 
	 
	 

	Инвестиции
	8
	
	Собственный капитал
	9
	6 500

	ВСЕГО:
	6 500
	ВСЕГО:
	                                            6 500

	7. ОПиУ  (в тыс тенге)
	

	 
	 
	март.20
	май.20
	июн.20
	июл.20
	авг.20
	сен.20
	Среднее

	1
	Выручка от автостекол
	2 500
	2 500
	2 500
	2 500
	2 500
	2 500
	2 500

	 
	ИТОГО ВЫРУЧКА
	2 500
	2 500
	2 500
	2 500
	2 500
	2 500
	2 500

	2
	Себестоимость
	198
	198
	198
	198
	198
	198
	198

	3
	Заработная плата 
	700 
	700
	700
	700
	700
	700
	700

	4
	коммунальные расходы
	50 
	50
	50
	50
	50
	50
	50

	5
	налог
	90 
	90
	90
	90
	90
	90
	90

	 
	ИТОГО РАСХОДЫ
	1038 
	1038
	1038
	1038
	1038
	1038
	1038

	 
	ПРИБЫЛЬ ОТ БИЗНЕСА
	1 507 
	1 507
	1 507
	1 507
	1 507
	1 507
	1 507

	 
	ЧИСТАЯ ПРИБЫЛЬ
	1 462 
	1 462
	1 462
	1 462
	1 462
	1 462
	1 462

	6
	Планируемый взнос 
	1 260 
	1 260 
	1 260 
	1 260 
	1 260 
	1 260 
	1 260 

	 
	Остаток 
	202 
	202
	202
	202
	202
	202
	202


1. Выручка. Рассчитан из расчета- минимальная цена 10 000 тенге. В месяц будет работать 25 дней (5 день выходные дни). В день будет выпускать в среднем 10 шт автостекол, соответственно 10 000*10*25= 2 500 000 тенге;
2.  Себестоимость товаров согласно таблице №5,14. 792 тенге*10шт*25дней=198 000 тенге;
3. Заработная плата: численность персонал 7 человек (см таблица расшифровка з/п)
4. коммунальные расходы: за электричество, воду в среднем 50 000 тенге
5. налог на основе упрощенного режима 3% от дохода
6. Планируемый взнос по кредиту: После получение кредита в размере 1 260 тыс тенге (ежемесячный платеж согласно графику погашения см. таблица 5.13)
1. Расшифровка заработной платы персонала

	№
	Персонал
	Оклад (тенге)

	1
	Директор
	150 000

	2
	Бухгалтер
	100 000

	3
	Инженер-технолог
	100 000

	4
	Водитель
	80 000

	5
	Охранник
	70 000

	6
	Производственный персонал (2 Работника)
	200 000

	
	Общая Сумма
	700 000


Таблица №5.14 Себестоимость за 1 шт товара:

	№
	Наименование
	Ед изм
	Расход 1 лист
	Стоимость тг

	1
	Листовой стекло
	Кв.м.
	2*
	1 584

	2
	Пленка для триплекса
	Шт
	2 000
	2 000

	3
	краска
	гр
	20
	200

	4
	Общая сумма
	3 784


*Стоимость 1 м2 листа 132 рубль (курс рубля 1 рубль- 6 тенге) 6*132=792 тенге
2. Расшифровка кредиторской задолженности ТОО:
	№
	Наименование
	Сумма
	Дата возник-ния
	Дата возврата
	Примечание

	1
	АО «Банк ЦентрКредит» 
	40 000 000
	Февр.20
	Февр.23
	КЛ

	 
	ИТОГО
	40 000 000
	
	
	


5.5 План финансирования по проекту:
	
	2020
	2021
	2022
	2023

	Финансирование
	40 000
	-
	-
	-

	Погашение кредитов
	10 123
	13 118
	14 263
	2 495

	Выплаты процентов по займам
	2 485
	2 012
	867
	26

	Погашение действующих кредитов
	-
	-
	-
	-

	Пополнение собственного капитала
	-
	-
	-
	-

	Другие поступления
	-
	-
	-
	-

	Денежный поток от финансовой деятельности
	27 500
	30 000
	30 000
	30 000


6. Приложения

Копии всех документов, имеющих непосредственное отношение к данному бизнес-проекту.
ТОО «Марьям Ай»                                    __________________  Бобиров А.[image: image4.png]
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